Raumlufttechnische
Anlagen
Reinraumlésungen

3zisen Produktion in steriler Umgebung




Raumlufttechnische Anlagen
sind fur Hygiene- und Reinraume
unverzichtbar

Hochprazise Produktion und Forschung erfordern eine vollig sterile Umgebung.

Eine gleichmaBig frische und hygienische bzw. schwebstofffreie Luft kann in Gebauden nur

mit Hilfe von mechanischer Luftung bereitgestellt werden. Zur Verhinderung schwerwiegender
gesundheitlicher Folgen durch krankheitserregende Keime und Viren oder zur Einschrankung der
Schwebstoffbelastung bei der Herstellung von Medikamenten oder elektronischen Bauteilen in
Reinraumen mussen héchste Anforderungen erfillt werden.
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Reinraume und
Bereichsklassifzierung

Ein Reinraum ist ein speziell konzipierter und sorgfaltig gestalteter geschlossener Raum mit einem
separaten Belliftungssystem, das eine prazise Steuerung, Uberwachung und Aufrechterhaltung
der Innenumgebung ermdglicht. Je nach dem Grad der Filterung und der Zahl der Luftwechsel pro
Stunde werden zahlreiche Bellftungssystemklassen unterschieden, wobei die hdchste Klasse bis
zu 750 Luftwechsel pro Stunde erfordert. Sie verflgen alle Uber Filtersysteme, die mehr als 99 %
der Partikel mit einer GréBe von 0,3 Mikrometer und 100 % der Partikel mit einer GroBe von mehr als
1 Mikrometer entfernen konnen. Im Mittelpunkt all dieser Systeme stehen raumlufttechnische An-
lagen, die speziell fir Hygieneanwendungen entwickelt wurden.

Offentliche Bereiche

Der allgemeine Bereich ist groB und fur den Aufenthalt bzw. Durchgang einer groBen Zahl von
Menschen konzipiert. Er bendtigt keine umfangreichen Luftqualitatskontrollen, da er im Allgemeinen
fur groBe Verkehrszahlen geeignet ist und genligend Platz zur Verfligung steht.

Sensible Bereiche

Krankenhauser, Labore und andere Standard-Reinrdume, in denen LUftungsanlagen rund um die
Uhr zuverlassig fir eine gleichmaBige Raumluftqualitéat sorgen mussen. Die Luftqualitat muss stets
konstant bleiben, mit einem hohen MaB an Redundanz in Bezug auf Partikelfreiheit, Temperatur,
Sauerstoff- und CO,-Konzentration sowie relative Luftfeuchtigkeit.

Kritische Bereiche

Spezielle Reinrdume werden in Produktionsstatten eingesetzt, in denen ein hohes MaB an Sauberkeit
und Sterilitat sowie streng definierte Druckverhaltnisse in bellfteten Raumen erforderlich sind. Dabei
handelt es sich in der Regel um Produktionsstatten fur medizinische bzw. pharmazeutische Artikel
oder Halbleiter.
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Je nach Klassifizierung eines bestimmten Bereichs sind unterschiedliche Bauformen, Komponenten
und Steuerungen erforderlich, um eine optimale Luftqualitdt und die erforderlichen hygienischen
Mindestbedingungen zu erreichen.

Mechanische
Liftung

Temperatur-
steuerung

HEPA-
Luftfilterung

Feuchtigkeits-
steuerung

Raumdruck-
steuerung

Offentliche
Bereiche

Sensible
Bereiche

Kritische
Bereiche

VDI 6022

Alle raumlufttechnischen Anlagen von WOLF erflllen

standardmaBig die Anforderungen der VDI 6022 in Bezug
auf Werkstoffe, Bauweise und Betrieb zur Gewahrleistung

einer ausreichenden Raumlufthygiene fur die meisten

Anwendungen.
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Uberblick tiber die Anwendungen

Gesundheitswesen

Operationssale und Labore erfordern kon-
trollierte Umgebungen mit einem Hdchst-
maB an Partikelfiltration, um die menschliche
Gesundheit unter besonders kritischen Bedi-
ngungen zu schitzen. Hohe Luftwechselraten
und kontrollierte Luftstrome gewahrleisten,
dass nur saubere und sorgfaltig aufbereitete
Luft die besonders kritischen Bereiche er-
reicht.

Saubere Herstellung von
Hightech-Produkten und
Lebensmitteln

In der Elektronik-, Maschinenbau- und Leb-
ensmittelindustrie dienen Reinrdume als
Barriere, um das Eindringen von Verunrein-
igungen wie Staub, chemischen Dampfen,
Schwebstoffteilchen usw. zu verhindern. In
diesen Raumen werden technische Anlagen
(LGftungs- und Klimaanlagen) eingesetzt,
um die zuldssige Anzahl von Schwebstoffen
pro Kubikmeter Luft sowie die spezifischen
Parameter Feuchtigkeit, Temperatur, Druck
und Geschwindigkeit des unidirektionalen
Luftstroms einzuhalten.

Pharmaindustrie

Die Pharmaindustrie bendtigt nicht nur
fur ihre Labore und kontrollierten For-
schungsumgebungen, sondern haufig auch
fur die Produktionsraume Reinraumldésungen.
Hygienisch einwandfreie Luft mit spezifisch-
er Luftfeuchtigkeit und Temperatur ist eine
Voraussetzung fur qualitativ hochwertige
pharmazeutische Produkte.

Reinheit und ATEX

Einige Branchen erfordern ein hohes MaB an
Hygiene in Verbindung mit besonderen An-
forderungen in Bezug auf Explosionsschutz,
Aufrechterhaltung einer sehr niedrigen
Luftfeuchtigkeit oder bestimmter Tempera-
turbereiche. In diesen Branchen wird eine
spezielle Konstruktion mit eigens entwick-
elten Komponenten und Steuerungssoftware
kombiniert, um die Anforderungen an die
Luftqualitat einzuhalten und gleichzeitig eine
sichere Arbeitsatmosphare und eine fir die
jeweiligen Fertigungsverfahren geeignete
Umgebung zu gewahrleisten.
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Glatte Oberflachen
[ ] ] L) ] L]
WI e WI r fu r H I e n e Pulverbeschichtete Gerateinnenwande
U g und Deckplatten, optional in Edelstahl-
ausfihrung, sowie die Versiegelung
SO r e n aller Spalten und Rillen mit geschlos-
g senporigem, mikrobiologisch bestandi-
gem und sicherem Dichtungsmaterial
ermaoglichen rickstandsfreie Reinigung.

Die raumlufttechnischen Anlagen von WOLF
werden streng nach den Anforderungen der
einschlagigen Normen geplant und mit groBter
Sorgfalt hergestellt.

Sie garantieren Planern und Herstellern eine
hervorragende Konstruktion sowie eine
problemlose Abnahme und Validierung, und sie
gewahrleisten durch folgende Faktoren einen
sicheren Betrieb in Reinrdumen und Reinbereichen:

« Verwendung der innovativsten Technologien
far unsere raumlufttechnischen Anlagen,
von der Gehauseausfuhrung bis zu den
einzelnen Bauteilen

« Verwendung von hygienisch gestalteten
und sicheren Bauteilen mit reinigungs-
und desinfektionsmittelbestandigen

Innenflachen Filterrahmen und

Gleitschienen

Hergestellt aus Edelstahl, mit

« Individuelle Abmessungen fur alle eingeschéumten Dichtungen und

Projektanforderungen in horizontaler, véllig spaltfrei, zur Aufnahme von
vertikaler, gestapelter oder nebeneinander Filtern der Klassen ePM1, H10-H13
liegender Ausfiihrung mit oder ohne mit Prifzeugnissen.

Warmeruckgewinnung

WOLF-Superdichtung

« Auf Kundenwunsch Lieferung vollstandig Leistungsstarkes Dichtungs-
verkabelte und fernsteuerbare system fiir hygienischen
Ausfuhrungen, einschlieBlich Steuerungen Einsatz.

« Gewahrleistung der vollen Einhaltung von
VDI 6022 und DIN EN 1946-4
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Heiz- und Kiihlgerate aus Cu/Al EC-Liifter

Heizregister mit Rahmen aus pulverbeschichte- Vollstandig zugangliche und reinigungsfreundliche
tem oder rostfreiem Stahl und Rippenab- Lufter mit freilaufenden, pulverbeschichteten und
standen von mindestens 2,0 mm; Kuhlregister hygienische Laufradern.

mit Rahmen aus rostfreiem Stahl, Kopfplatten
aus Kupfer und pulverbeschichteten Rippen
mit Rippenabstadnden von mindestens 2,5 mm.

Dammschicht Einfaches
Nicht brennbare Ddmmschicht Anhebesystem
von 50 oder 60 mm Stéarke. GroBere Montageteile fur

hohe Geratehygiene.

Warmeriickgewinnung -

Kombination von Hygiene und

Nachhaltigkeit in einer Technik.

Auch fir die vollstandige Trennung Luftbefeuchtung

von Zu- und Abluft mit dem Optimal gesteuerte Luftfeuchtig-

leistungsstarken Kreislaufver- keit fir ein gesundes Raumklima

bundsystem von WOLF mdglich. (nicht im obigen Gerét integriert).
Gedammte 3D-Ablaufwanne Mehrere Tiiren mit Spezialdichtungen
Innenbdden aus rostfreiem Stahl mit Alle Bauteile sind zu Reinigungszwecken von
durchwegs schragen Oberflachen beiden Seiten zuganglich. Leuchten und Sicht-
zur vollstandigen Entwésserung, und fenster mit optionaler Verdunkelungsfunktion in
Tropfenabscheider mit Rahmen aus Wartungs- und Funktionsbereichen.

rostfreiem Stahl; zur Reinigung voll-
standig demontierbar.
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Steuerung der Hygieneparameter

In einem raumlufttechnischen System sind alle Luftqualitdtsmerkmale voneinander abhangig.
Daher ist ein perfektes Gleichgewicht zwischen den Bauteilen und ihren Betriebsarten
unerlasslich. Erreicht wird dies durch den Einsatz hochwertiger Bauteile und individuell
entwickelter, vorinstallierter Software in Kombination mit benutzerfreundlichen Anwendungen und
Steuergeraten.

I:l Wahrend der Unterschied zwischen uni-
— ﬁ‘_ direktionalen und nicht-unidirektionalen

Reinrdumen von der Gestaltung des

jziav ﬁ Reinraums selbst abhangt, kann die
t J ﬁl I Anzahl der Luftwechsel vollstandig durch
H HH[ RN, e

Zs) F die Anlage gesteuert werden. Durch den

% \ ﬂ E Einsatz intelligenter Regelungssysteme
B
<

| L

kann der Luftstrom leicht an die jeweilige
v ~ Anwendung und Arbeitsintensitat im

> Reinraum angepasst werden.

T — 2 w0 60 80 100 Die relative Luftfeuchtigkeit beeinflusst
sowohl bestimmte Herstellungs- und
Forschungsprozesse als auch die
menschliche Gesundheit. Wahrend die
Luftfeuchtigkeit in speziellen Branchen
in extremen Bereichen gehalten werden
muss, sollte die Luftfeuchtigkeit in
Optimaler Bereich Reinrdumen des Gesundheitswesens in
e einem angenehmen Bereich liegen, der
der menschlichen Gesundheit zutraglich
ist und das Keimwachstum hemmt.

Bakterien

Viren
Schimmelpilze
Milben
Infektionen
Allergien / Asthma

Chemische Verfahren

Ozonproduktion
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Die Regelungssysteme von WOLF bieten den Endnutzern einen einfachen und effizienten Weg
zur Steuerung aller relevanten Luftqualitatsparameter sowie die Mdglichkeit zur Fernsteuerung
und ein Filterwarnsystem fur eine schnelle und rechtzeitige Wartung.

In Wechselwirkung mit der Luftfeuchtigkeit
kann der Temperaturbereich sowohl die
Luftqualitat als auch den Komfort beein-
flussen. Der Temperaturbereich sollte im-
mer konstant bleiben und auf das Umge-
bungsklima abgestimmt sein, um
Temperaturschocks zu vermeiden.

Anforderungen an den Druck in
Reinraumen:

Der Luftvolumenstrom wird durch
die einzelnen Drallausldsse meist auf
600 m3/h begrenzt.

Der Mindestdruckabfall durch den
Volumenstromregler betragt 50 Pa.
Der zuldssige Schalldruckpegel im
Reinraum betragt maximal 35 dB(A).




Filtrierung

GroBe Partikel
Sichtbarer, grober Staub,
Sand, Blatter, Haare usw.

PM2.5
GroBe Sporen und sonstige
organische Partikel.

~0,05/um J
. ! ‘.__-'!.
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. Pollen:

0<100 um

PM10
Rauch, Staub, Schmutz und
Pollen, grober Feinstaub.

NI
5 ¥

e =
I

L2

Nan:)p'aitikélz

PM1

Sehr feiner Staub,
Verbrennungspartikel,
Bakterien, Viren und kleine
Sporen.

Der Begriff der ,Reinheitsklassen” fur
sensible und kritische Bereiche bezieht
sich auf streng geregelte Vorschriften fur
den Gehalt an Schwebstoffteilchen ein-

er bestimmten GroBe pro Lufteinheit. Die
Reinheitsklasse ist das wichtigste Merkmal
von Reinrdumen und wird durch Normen
geregelt.

Filter sind das A und O des Hygiene-
konzepts. Die hochmoderne Filtertechnik
der raumlufttechnischen Anlagen von
WOLF gewahrleistet beste Hygiene, hohe
Raumluftqualitat und Schutz fur die Einbau-
teile bei niedrigen Betriebskosten und posi-
tiven Auswirkungen auf den Umweltschutz.

Die mit speziellen Rahmen und Schienen
ausgestatteten Filter der raumlufttech-
nischen Anlagen von WOLF sorgen fur die
vollstandige Erfassung des Luftstroms und
die Filterung aller wichtigen Schwebstof-
fe, wobei die Mdglichkeit besteht, Filter
einzubauen, die Uber 99 % der Nanopartikel
ab einer GroBe von 0,03 Mikron entfernen
konnen!

Je nach Bauart und Einsatzbereich des Gerats werden unterschiedliche Filtertypen verwen-
det. Die standardisierten Filterldsungen, die zum Teil in Zusammenarbeit zwischen unseren
eigenen Ingenieuren und unseren renommierten Lieferanten entwickelt wurden, werden fur
alle Anforderungen und Leistungsbereiche projektspezifisch ausgewahlt und berechnet.
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Taschenfilter

| AR M 3 Die energieoptimierten Taschenfilter von WOLF erfiillen alle
' | | | | Anforderungen der VDI 6022.
' « GroBRzigig dimensionierte Filterflachen
mit hoher Staubspeicherkapazitat
» Geringe Druckverluste
——h ] « Erhaltlich in den Filterklassen ePM10 > 50 %, ePM1 > 50 %,
— ePM1 > 80 % gemaB EN 1SO 16890
» Energieoptimierter Taschenfilter mit hervorragenden
Hygieneeigenschaften nach VDI 6022
« Filtermedium aus Glasfaser, Rahmen aus Sendzimir-verzinktem
Stahlblech
« Feuchtigkeitsbestandig bis zu 100 % relativer Luftfeuchtigkeit
« Beste Luftverteilung durch neu entwickeltes Taschendesign
» Konische Filtertaschen

Panelfilter

Platzsparende Panelfilter mit hoher Effizienz:

« Lange Standzeiten moglich

» Leichte und dennoch stabile Bauweise

« Minimale Einbautiefe

« Vollstandig veraschbares Filtermedium aus Glasfaser,

i1 Kunststoffrahmen

« Erhaltlich in den Filterklassen ePM10 > 50 % bis ePM1 > 80 %

gemaB EN ISO 16890

Kompaktfilter, V-formig

Der Kompaktfilter besticht durch sehr niedrige Energiekosten

und eine lange Lebensdauer.

« Leichte und robuste Bauweise

» Sehr niedrige Energiekosten

« Aerodynamisches Design

» Vollstandig veraschbar

« Sehrlange Standzeiten

« Zertifizierte Leistung

» Filtermedium aus Glasfaser, Rahmen aus Polypropylen und ABS

« Erhéltlich in den Filterklassen ePM10 > 50 % bis ePM1 > 80 %
geman EN ISO 16890
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Hybridfilter

Der Aktivkohle-Kombifilter entfernt die Schwebstoffe mit

einem effizienten synthetischen Filtervlies aus Mikrofasern

und erreicht die Filterklasse ePM1 > 50 % oder ePM1 > 65 %

geman EN ISO 16890.

« Auch fur groBe Luftmengen geeignet

« Schwebstofffilterung und Geruchsbeseitigung in einer
Filterstufe

« GroBe Filterflache und damit langere Lebensdauer

» Keine Kohlestaubentwicklung durch gebundenes Aktivkohle-
material

« Umweltfreundliche Entsorgung dank vollstandig veraschbarer
Kunststoffhohlprofile

« Vereinfachte Handhabung durch geringes Gewicht

« Kompakte Bauweise mit geringer Einbautiefe

« Selbsttragende und stabile Bauweise flir Zuverlassigkeit im
Einsatz

HEPA-Filter

HEPA-Filter aus hochwertigem Glasfasermaterial.
« Auch fur groBe Luftmengen geeignet

« Hochwertiges Glasfasermedium

» Hoher Abscheidegrad

» Vollstandig veraschbar

« Maximale Dichtheit dank spezieller Einbaurahmen
« Filterklassen H13 und H14 lieferbar

UV-Filter

« Hohe Desinfektionswirkung gegen ein breites Spektrum von
Mikroorganismen, einschlieBlich chlorresistenter Mikroorganis-
men wie Viren und Protozoen-Zysten

« Keine Beeintrachtigung der physikalisch-chemischen und
organoleptischen Eigenschaften von Wasser und Luft, keine
Bildung von Nebenprodukten, keine Gefahr der Uberdosierung

« Geringe Investitions-, Energie- und Betriebskosten

« UV-Lampen sind kompakt und einfach zu bedienen
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UV-Amalgamlampen (Niederdrucklampen) sind die
energieeffizientesten und umweltfreundlichsten
UV-Strahlungsquellen, die aktuell verfiigbar sind.

Neben der Filterqualitat haben auch
unerwdinschte Bypass-Leckagen und
die Filterwartung einen groBen Einfluss
auf die Hygiene der Raumluft. WOLF hat
seine raumlufttechnischen Anlagen mit
niedrigster Filterbypass-Leckage konz-
ipiert und setzt auf ein Filter-Schnell-
spannsystem zur Erflllung héchster
Hygieneanforderungen. Das Bedien-
modul BMK Touch ermdglicht zudem
eine intelligente Filteriberwachung
inklusive Filterampel.

Mindestausstattung des WOLF-Systems:

» Drei Filterstufen
» Edelstahlrahmen mit Dichtungen zur Befestigung der Filter
» Ein Druckschalter oder Drucksensor an jeder Filtereinheit

Filter-Gesamtbetriebskosten

Der Energieverbrauch der Filter betragt bis zu 30 % des Gesamtenergieverbrauchs des Systems
und beeinflusst sowohl die Gesamtbetriebskosten als auch die Lebenszykluskosten von raum-
lufttechnischen Anlagen erheblich.

Stromkosten
Anzahl

der Filterwechsel
[ 3 proJahr
und Ausfallzeiten
P 13%
.

ﬁ 2% Austausch-

.
.
oS0 und Entsorgungskosten
o®

°*
. .

Gesamtbetriebskosten
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Lebenszykluskosten

Raumlufttechnische Anlagen haben
eine lange Lebensdauer. Wenn Sie
sich fiir ein langfristig nutzbares
Produkt entscheiden, sollten Sie auf
die Gesamtbetriebskosten achten,
nicht auf den Anschaffungspreis. Die
Fragen, die Sie sich stellen sollten,
sind:

1. Wie hoch sind meine
Energiekosten im Vergleich
zwischen konventionellen und
energieeffizienten Geraten?

. Wie oft muss ich die Filter pro Jahr

wechseln und was kosten sie?

Wie hoch sind die Kosten fir die

Wartung der RLT-Anlagen und wie

oft muss ich sie durchfiihren?

Stellt der Hersteller BIM-Modelle

zur Verfigung, um die Wartung

der Liftung zu vereinfachen?

Anschaffungsphase

P

Forschungs-/

Lebenszykluskosten

sind ein Ansatz zur Kostenkontrolle,
der darauf abzielt, alle Kosten
eines Produkts, Systems oder
einer Dienstleistung Uber den
gesamten Lebenszyklus zu
berlcksichtigen. Das Konzept der
Lebenszykluskosten zielt darauf ab,
die bestmdgliche Wahl zwischen
verschiedenen Alternativen zu
treffen. Der Produktlebenszyklus
besteht aus zwei Phasen: der
Anschaffungsphase und der
Betriebsphase, die nach den
Gesamtbetriebskosten bewertet
wird.

Gesamtbetriebskosten

sind die Gesamtkosten, die einem
Unternehmen durch den Besitz
eines Vermdgenswertes entstehen.
Die Gesamtbetriebskosten
umfassen die Lebenszykluskosten
des Systems nach dem Kauf und
geben die Kosten des Produkts
aus Kundensicht an. Beispiele fur
Kosten, die in die Berechnung der
Gesamtbetriebskosten einflieBen,
sind Anschaffung, Schulung,
Energiekosten, Wartung und
Entsorgung sowie Kosten am Ende
der Lebensdauer.

Betriebsphase

<

N

A

Anschaffungskosten Energieeffizienz Filterwechseldienst
Planungskosten
-—o—'—oe—'—®o o
Gesamtbetriebskosten
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Eine der wirksamsten MaBnahmen zur Energieeinsparung ist der Austausch alter Ventilatoren

gegen neue, energieeffiziente Lufter mit EC-Antriebstechnik. Bis zu 50 % der Energiekosten
lassen sich mit geringen Investitionskosten und wenig Aufwand einsparen.

Maximierte Anlageneffi-
zienz: EC-Ventilatoren mit

freilaufendem Laufrad in
Energieeffizienzklasse IE4. WOLF-Nachrustservice

WOLF bietet einen eigenen Nachrdstservice an,

der die vorhandenen LUfter in alteren Klima- und
Luftungsgeraten durch passende, maBgeschnei-
derte Austauschpakete ersetzt.

WOLF kimmert sich um alles Notwendige zur
Durchfiihrung des Austauschs ohne Kopfzer-

brechen fir den Betreiber. Der Nachristservice
steht natUrlich nicht nur fir die Energieopti-
mierung zur Verfligung, sondern auch fir den
schnellen Austausch von defekten Liftern ohne
langen Anlagenstillstand.

210

190 ) )
Herkémmlicher Filter

170

150

130

(ed) I1e4gedNI0

110

30 Energieeffizienter Filter

70
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000

Betriebsdauer (Stunden)
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Warum spart eine BIM-Anwendung

Betriebskosten?

Nach Abschluss der Bauarbeiten kann das
Datenmodell mit Hilfe von Sensoren anschlieBend
die richtigen Daten Uber das Gebaude sammeln,
seine Funktionen Uberwachen und mdgliche
Notfalle vorhersagen. Mithilfe eines BIM (Building
Information Model, Bauwerksdatenmodell) lassen
sich Gerateaufzeichnungen fluhren, Garantien
Uberwachen und Ressourcen nutzen.

Eine BIM-Anwendung vereint alle Daten,
Zeichnungen und Informationen Uber technische
Anlagen in einem Programm oder einer Datei
und macht sie in Echtzeit verflgbar. Jede
Anderung eines Parameters wird automatisch
auf andere Elemente des Bauwerksdatenmodells
Ubertragen.

WOLF bietet verschiedene Datenformate zur Integration aller RLT-Anlagen in einen
BIM-Prozess. Im BIM-Browser von WOLF werden verschiedene Datenformate (z. B. dwg,
IFC, VDI 3805 usw.) angeboten. Einfach fiir die Planer, einfacher fiir den Service.

Mehr erfahren!

WOLF
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Referenzprojekte
aus der ganzen Welt

Reinraume

« Agrolab Barendrecht (NL)

« Bayer Berlimed, Madrid (ES)

« Carmat, Bois d’Arcy (FR)

« CNRS, Saclay (FR)

« Decontex, Tielt (BE)

« EDEKA Zentrallager, Oberhausen (DE)

« FIC Wageningen/ Unilever (NL)

« |IDB Baarle, Nassau (NL)

« IDEEV, Saclay (FR)

« Institut Curie, Paris (FR)

« Institut Pasteur, Paris (FR)

« Kellogg’s, Mechelen (BE)

« KU Leuven, Labor, Leuven (BE)

« Laboratorios Viralgen, Donosti (ES)

« Novartis, Catalufia (ES)

« Pharmaloop, Madrid (ES)

« Qualcomm Halbleiterfertigung,
Mdinchen (DE)

« Salvat, Barcelona (ES)

« SCK CEN, Labor, Mol (BE)

« SEM Genopole, Evry (FR)

« Takeda (TiGenix), Madrid (ES)

« Tabakfabrik (TDR), Rovinj, (HR)

« Ugent, Labor, Gent (BE)

« ZNA, Operations- und
Behandlungsraume, Antwerpen (BE)

Krankenhauser

« Antonius-Krankenhaus, Sneek (NL)
» Asklepios Harburg (DE)

« Autocruise ISO 7, Brest (FR)

« Clinique Rheina, StraBburg (FR)

« Hospital de la Linea, Cadiz (ES)

» Hospital de Lugo, Lugo (ES)

» Hospital Fraternidad-Muprespa
Habana, Madrid (ES)

« Hospital Nifio Jesus, Madrid (ES)

» Hospital Provincial de Pontevedra,
Pontevedra (ES)

» Hospital Universitario de Leon,
Leon (ES)

» Hospital Universitario Moncloa,
Madrid (ES)

» Hospital Universitario Rio Ortega,
Valladolid (ES)

» Hospital Universitario Vall d '‘Hebron,
Barcelona (ES)

« IMQ Bilbao, Bilbao (ES)

« Clinical Hospital Center, Rijeka (HR)

» Krankenhaus Rebro, Zagreb (HR)

» Multidisziplindres medizinisches
Zentrum, Taschkent (UZ)

» Noordwest Ziekenhuis,
Den Helder (NL)

« Nuklearmedizin, Leverkusen (DE)

« St. Adolf-Stift Krankenhaus,
Rheinbek (DE)

» Woorzorgcentrum De Schuilhoeve,
Badhoevedorp (NL)

» Woorzorgcentrum St.Josef,
Hooglarderveen (NL)

Industriegebaude

» Audi, Ingolstadt (DE)

« Bausch and Lomb, Montpellier (FR)
« Belupo, Koprivnica (HR)

« Biopod Interstellar, Ivry sur Seine (FR)

« BMW, Landshut (DE)

« Bosch, Drancy (FR)

« Bridgestone, Béthune (FR)

« DC Jumbo, Bleiswijk (NL)

« EDC Van Marcke, Menen (BE)

« Ferrari Automotive, Maranello (IT)

« General Electric, Belfort (FR)

» Glas Trosch, StraBburg (FR)

« Haribo, Grafschaft (DE)

» Hauni, Hamburg (DE)

« Inditex, Madrid (ES)

« Innovia, Segre en Anjou (FR)

« Kuhne Nagel, Veghel (NL)

« Nanolacke, Eilenburg (DE)

« Neos digital printing solutions,
Maranello (IT)

» Olympus, Hamburg (DE)

« Quoouker, Korschenbroich (DE)

« Sahna Fittings, Ternat (BE)

« Zoetis, Girona (ES)

ATEX-Losungen

« AD Plastik, Zagreb (HR)

« Airbus, Toledo (ES)

« FACC-Werk, Jakovlje (HR)

» Frey + Lau, Hamburg (DE)

» Garage Mairie de Paris, Paris (FR)
« Michelin, Valladolid (ES)

« Laboratoires Servier, Toledo (ES)
« Stadler Germany, Berlin (DE)

» tesa-Werk, Hamburg (DE)

« Wollenhaupt, Gallin (DE)



Unsere erfahrenen Fachberater

unterstutzen Sie gerne:

Air Handling Nord

Kieler Str. 303

22525 Hamburg

Tel. +49 (0)40 42934680
E-Mail: vkb.nord@wolf.eu

Air Handling Ost
SeestraBe 35

14974 Ludwigsfelde

Tel. +49 (0)3378 209670
E-Mail: vkb.ost@wolf.eu

Air Handling West
Katzbergstr. 3a

40764 Langenfeld

Tel. +49 (0)2173 6851030
E-Mail: vkb.west@wolf.eu

Air Handling Stid
IndustriestraBe 1
84048 Mainburg
Tel. +49 (0)8751 74-2650
E-Mail: vkb.sued@wolf.eu

Sie haben keinen Ansprechpartner gefunden oder méchen uns Feedback geben?

WOLF ltalia S.r.l.

Via XXV Aprile, 17

20097 S. Donato Milanese
Tel. +39 02 5161641
www.wolf.eu/it-it

WOLF Energiesystemen BV
Blauwe Engel 1

8265 VB Kampen

Tel. +31 38 3335086
www.wolf.eu/nl-nl

WOLF GmbH in Central Asia
Nurlan Kapparov Str. 402, R6
050044 Almaty, Kasachstan
Tel. +7 (702) 620-32-08
www.wolf.eu/en-de

PRO-KLIMA

Gradna 78e

10430 Samobor, Hrvatska
Tel. +3851 6546343

E-Mail: proklima@proklima.hr
www.proklima.hr

Kontaktieren Sie uns gerne unter: int-sales@wolf.eu

Technische Anderungen vorbehalten. Bitte beachten Sie, dass in den Produktabbildungen
nur das WOLF-Produkt dargestellt ist. In der Regel benétigen Sie ankommende und
abgehende Leitungen, die von auBen ans WOLF-Produkt angeschlossen werden

WOLF GmbH

Postfach 1380

84048 Mainburg, Deutschland
Tel.  +49 (0)875174-0
E-Mail info@wolf.eu
www.wolf.eu

WOLF

Voll auf mich eingestellt.

WOLF France S.A.S.
ZAC de Belles Fontaines
99 route de Versailles
91160 Champlan

Tel. +33 160136470
www.wolf.eu/fr-fr

WOLF Iberica S.A.

Avenida de la Astronomia 2
28830 San Fernando de Henares
Tel. +34 91 6611853

E-Mail: info@wolfiberica.es
www.wolf.eu/es-es

WOLF Technika Grzewcza
Sp. z o.0.

Ul. Sokolowska 36

05-806 Komorow Warszawa
Tel. +48 22 7206901
www.wolf.eu/pl-pl

WOLF GmbH

Rep. Office Greece

Ifaistionos 17 & Damonos, Pylaia
55535 Thessaloniki

Tel: +30 23 10322000
www.wolf.eu/el-gr

Wir freuen uns auf lhre
Kontaktaufnahme

DE/02.25 Art.Nr. 4802027



